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Guarantee i. a.:

Particle : < 10 mg/Nm³ dry
HF : < 4 mg/Nm³ dry
HCl : < 25 mg/Nm³ dry
SO2 : < 350 mg/Nm³ dry
Hg : < 0,05 mg/Nm³ dry
PCDD/-F : < 0,1 ng/Nm³ dry

• Volume flow :
2x  35.000 Nm³/h

• Temperature down-
   stream boiler :

180 - 240  °C

• Capacity :
2x  13 MWthermic

Crude gas values:

  average max.
Particle : 1000 3000 mg/Nm³ dry
HF : 75 140 mg/Nm³ dry
HCl : 370 700 mg/Nm³ dry
SO2 : 450 730 mg/Nm³ dry
Hg : 0,2 1,0 mg/Nm³ dry
PCDD/-F : 4 10 ng/Nm³ dry

Additive powder consumption :

Ca(OH)2 : i < 2
HOK : < 0,2 g/Nm³ dry
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